P 型 电 控 箱 故 障 检 修 表
1开启电源但无电压：

                            是                                 是



                                                   否


                                  







2、开电源风扇会转,但面板正/负极性切换时,指示灯不亮.


3无煤油















4、放电无作用，无电压



5、按上/下机头不工作













6、按放电,电极会上升(但上/下正常)








7.放电挤模










8. 放电不稳定








9、易积碳









10按放电,空气开关跳脱.





11加工速度慢







12、电极消耗大




13、放电至预定深度不停止




14、液面控制无作用(不浸油时)



                              

15、放电电极只下不上








16、液面/防水无法发出声音并切断放电




17、按放电无作用





18、防火无作用





29、放电即产生强烈黄色火花（直流放电）







20、工作灯（石英灯）不亮






21、中心测位无作用






22、连续上升到顶点声音不停止





23、无高压






24、无低压





25、睡眠开后，电源随即关断






26、摇控器动作失效









２7、放电时，Z轴数字不跳







28、放电不久，仅有电压而无电流


29、放电时，无两段式






空气开关  开





电源线是否脱落





三相电线U、V、W中，其中一相脱落即会无电源输出。





电源箱后面空气开关是否跳脱





检查睡眠按钮开关是否按进





检查急停是否失效。





电源箱电源板中3A  保险丝是否断开





将空气开关扳下再重新扳上。





把睡眠开关按出





更换紧急开关





更换3A  保险丝





否





是





是





是





是





否





否





是





启动





检查电源板  NO.4,NO.5


保险丝  2A 是否断开











更换新品





启动





油泵是否逆转





交电源.U.V.W其中两条线对调





油泵油灌不满





油泵故障





油槽内加工油不足





油泵是否无电源





查看面板油泵开关指示灯是否亮灯





是





油管内逆止阀故障





故障排除





更换油泵





添加煤油





查看油泵电源是否脱落





接口板故障更换之





是





是





是





是





是





是





是





更换接口板





否





否





否





否





否





启动





面板上指示灯是否会亮灯





更换功放板或接口板





更换面板或I/O板





检查电源板 NO.4,5,6,


 保险丝是否断开





将开关按出





Z-LOCK 开关 





是否按进





启动





摇控器上/下开关是否故障





更换保险丝





更换新品





接口板上继电器  CR11.及下继电器 CR12是否动作











更换接口板





更换伺服板








是





否





是





是





是





是





否





否





否





否





启动





面板上Z轴数字是否会跳动





更换接口板








Z轴光学尺是否连接





更换光学尺板或数显板





V表有电压





更换伺服板





V表无电压





更换接口板或功放板








调整GAP电压于适当位置正常为5(50V)或6(60V)





GAP电压是否太低(正常为40V-65V)





TG故障(在伺服


电机上方)





放电下降速度变快





利用中心测位确认电极是否道电正确时有声音





电极是否使用瞬间


点剂产生不道电现象





请将电极线锁紧





电极线是否松脱





启动





更换接口板或伺服板





启动





人为因素造成





A.电极固定不紧


B.排渣操作不佳


C.放电放边之故


D.反极性放电


E.放深孔或大面积


  的物理现象


E.T-ON  ;T-OFF


  参数设定不佳





电源箱因素造成





机械因素造成





更换接口板


或伺服板








TG故障


  Z轴传动系统有松动


  电极头松动





启动





人为因素造成





排渣时间操作不当


  T-ON;T-OFF设定不当


  GAP电压太低


放深孔或大面积时,T-  OFF调低一格,即7--6





接口板上指示灯是否不亮





更换接口板或I/O板





更换功放板





HV开关设定0,是否还会积碳





更换功放板





LV开关设定0,是否还会积碳





启动





低压短路(无DC 100V)





高压短路(无DC 25


0V)





1.低压三相整流器故障


2.AC68V三线短路


3.大变压器(三相)故障





1.高压整流器故障


  检查有否AC170V


2.大变压器(三相)故障





是否有高低压重叠放电





启动





T-ON;T-OFF设定不当





加工电流设定不当





更换功放板


或接口板





请加高压重叠放电效率较高





请参照操作说明书设定





请参照操作说明书设定





是





否





是





否





是





是





是





否





是





是





否





否





是





是





是





否





否





是





是





否





否





启动





人为因素所造成





反极性放电


T-0N，电流


配合不当


3.电极材料不佳





电源电压太高或太低





请使用稳压器





更换接口板或伺服板








反极性放电








检查接口板是否故障











启动





更换I/O板(控制箱内)





更换接口板





更换浮球开头








液面开关指示灯亮时蜂


鸣器是否不会声





启动





是





否





是





否





是





否





是





否



































按手动时上/下是否正常











将TIME设定>1








更换I/O板(电脑箱内)


或接口板





按手动时接口板上RELAY


CR-11;下RELAY CR-12是否


动作





更换伺服板








更换接口板





更换功放板高压管











更换功放板低压管





是





是





将液面/防水开关切于


指示灯亮之位置





否





是





液面/防水开关之指示


是否不亮





启动





更换接口板或I/O板


(电脑箱内)





防火/液面开关是否动作





重新设定深度





否





是





深度是否已到达设定位置





启动





排除之





是





更换接口板或I/O板


电脑箱内)





更换新品





防火探头是否故障





更换新品





否





是





防火开关是否故障





启动





将HV设定0时，是否仍有黄色火花





是





更换功放板高压管





将LV电流设定0时，


是否仍有黄色火花





更换功放板


或接口板


或I/O板（电脑箱内）





























启动





是





更换功放板低压管

















是





更换保险丝





检查电源板保险丝





更换新品











否





是





工作灯开关是否故障





启动





启动





中心测位开关指示灯是否不亮





中心测位开关置于亮之位置





按下开关，并碰触工件时是否不会停止，


并发生声音





更换接口板 





检查电极线+/—端是否未接紧





把电极线锁紧 





是





否





是





是





否





是





否





是





更换新品使用 





行程开关故障





调整LIMIT SW 使能同时动作





机头内上方两个行程开关是否未同时动作





启动





更换接口板





否





否





检查功放板两个


管子 是否故障











是











更换开关 





HV设定开关是否故障





启动





是





更换功放板





否





更换接口板或


I/O板（电脑箱内）











否











否





是








低压整流器是否无DC-100V输出





更换开关 





CURRENT设定开关否故障





启动





更换接口板














是








否








是





否





是





更换新品





检查机头内上方两个行程             开关是否故障





更换新品 





睡眠开关是否故障





启动





检查接口板，





更换STB-02板或I/O板


（控制箱内）








启动





检查面板上EDM书面之最深值（Y轴）数字是否不动，行程到位，有无绝缘











打开电源箱检查光学尺板


之８Ｐ接线座是否未插好





更换光学尺板或IC 7414





将它插好





检查光学尺板8P BASE之


NO.1与NO.8是否无+5V 








更换计数板（控制箱内）





否





是





是





否





否





启动





检查面板上TIME是否设定


值为0





是





将TIME值设定为1以上





是





更换接口板





检查接口板，RELAY CR28是否无动作





电源箱因素造成











更换I/O板（电脑箱内）





否





否





更换接口板


或伺服板








是








检查Z轴电缆线是否与电源箱未接好





启动





否





是





是





是





是





否





更换电脑控制箱内之I/O 板





否





是





是





否





否





是





否





否





启动





检查摇控器电源线是否与电源箱未接好





将它锁好





检查遥控器各个开关是否故障





更换新品





检查接口板，遥控板 CN8


 8P接线座是否未插好





将它插好





更换接口板











是





否











否





是





是





否





否





否





是
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